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1 Zakres robót obj ętych niniejszymi SST 
Ustalenia zawarte w niniejszych SST dotyczą wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem 
izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukcji betonowych, żelbetowych lub stalowych, a                 
w szczególności obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie: 

� izolacji przeciwwodnych, 

� izolacji przeciwwilgociowych, 

� izolacji termicznych 

związanych z budową, przebudową, modernizacją i remontem obiektów. 

2 Wymagania dotycz ące Materiałów 
Ogólne wymagania dotyczące Materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w SST 00 -Wymagania 
Ogólne punkt 2. 

Wszelkie materiały do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadać 
wymaganiom zawartym w normach państwowych lub świadectwach ITB dopuszczających dany materiał 
do powszechnego stosowania w budownictwie. Do papowych izolacji należy stosować papy o wkładach 
niepodlegających rozkładowi biologicznemu, do których zalicza się papy na tkaninie z włókien szklanych i 
na welonie szklanym oraz papy na włóknie. Lepiki i kleje nie powinny działać destrukcyjnie na łączone 
materiały i powinny wykazywać dostateczną odporność w środowisku, w którym zostają użyte oraz 
należytą przyczepność do sklejanych materiałów, określoną wg metod badań podanych w normach 
państwowych i świadectwach ITB. Materiały izolacyjne powinny być pakowane, przechowywane i 
transportowane w sposób wskazany w normach państwowych i świadectwach ITB. 

2.1 Materiały do przygotowania powierzchni stalowyc h 
Materiały do przygotowania powierzchni stalowych do układania izolacji powinny odpowiadać zaleceniom 
podanym w kartach technicznych stosowanych materiałów oraz być zgodne z normami: PN-EN ISO 
8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001. 

2.2 Materiały do przygotowania powierzchni betonowy ch 
Do napraw uszkodzeń i ubytków betonu należy stosować materiały zgodne z WWIORB 04-1 dotyczącymi 
napraw konstrukcji betonowych i żelbetowych. 

2.3 Materiały do izolacji przeciwwilgociowych 
Materiały izolacyjne powinny odpowiadać zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych 
materiałów oraz w przypadku izolacji bitumicznych być zgodne z normą PN-69/B-10260. 

2.3.1 Izolacje wykonywane na zimno 
Do wykonywania izolacji na zimno mogą być stosowane są następujące materiały: 

� roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-B-24620:1998 

� inne materiały przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadające wymaganiom podanym w 
kartach technicznych stosowanych materiałów i posiadające aprobaty techniczne do tego typu 
zastosowań. 

2.3.1.1 Kit asfaltowy uszczelniaj ący KF 
Wymagania wg normy PN-75/B-30175 

2.3.1.2 Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy 
Wymagania wg normy BN-70/6112-24 

2.3.2 Izolacje wykonywane na gor ąco 
Do wykonywania izolacji na gorąco mogą być stosowane są następujące materiały: 

� lepiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-B-24625: 1998, 

� papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-90/B-04615, PN-921B-
27618, PN-92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998. 
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� inne materiały przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadające wymaganiom podanym w 
kartach technicznych stosowanych materiałów i posiadające aprobaty techniczne do tego typu 
zastosowań. 

2.3.2.1 Papa asfaltowa izolacyjna 
Wstęga papy powinna być bez dziur i załamań, o równych krawędziach. Powierzchnia papy nie powinna 
mieć widocznych plam asfaltu. Dopuszcza się pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej. 

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne są uszkodzenia powstałe na skutek sklejenia się papy. Dopuszcza 
się naderwania na krawędziach wstęgi papy w kierunku poprzecznym nie dłuższe niż 30 mm, nie więcej 
niż w 3 miejscach na każde 10 m długości papy. 

Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mieć jednolite ciemnobrunatne zabarwienie. 

� Pakowanie, przechowywanie i transport 

Rolki papy powinny być pośrodku owinięte paskiem papieru szerokości, co najmniej 20 cm i związane 
drutem i sznurkiem grubości, co najmniej 0,5 mm. 

Na każdej rolce papy powinna być umieszczona nalepka z podstawowymi danymi określonymi w ww. 
normie. 

Rolki papy należy przechowywać w pomieszczeniach krytych, chroniących przed zawilgoceniem i 
działaniem promieni słonecznych i w odległości, co najmniej 120 cm od grzejników. 

Rolki papy należy układać w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojącej, w jednej warstwie. Odległość między 
stosami - 80 cm. 

2.3.2.2 Lepik asfaltowy na gor ąco 
Wymagania wg PN-B-24625:1998. 

� temperatura mięknienia - 60-80°C, 

� temperatura zapłonu - 200°C, 

� zawartość wody - nie więcej niż 0,5%, 

� spływność - lepik nie powinien spływać w temperaturze 50°C w ci ągu 5 godzin warstwy sklejającej 
dwie warstwy papy nachylonej pod kątem 45°, 

� zdolność klejenia -lepik nie powinien się rozdzielić przy odrywaniu pasków papy sklejonych ze sobą i 
przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C. 

2.3.3 Izolacje membranowe 
Do wykonywania izolacji membranowych należy stosować materiały przewidziane w dokumentacji 
projektowej odpowiadające wymaganiom podanym w kartach technicznych stosowanych materiałów i 
posiadające aprobaty techniczne do tego typu zastosowań. 

Materiały do wykonania izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej na konstrukcjach betonowych, 
żelbetowych lub stalowych powinny odpowiadać wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszych 
WWIORB. 

2.3.4 Materiały do wykonywania warstw ochronnych iz olacji 
Do wykonywania warstw ochronnych izolacji należy stosować: 

� geowłókninę o gramaturze 500g/m2 odpowiadająca wymaganiom normy PN-EN 13252:2002, 

� płytki betonowe o wymiarach 35x35x5 cm wykonane z betonu klasy min. C16/20 murowane na 
zaprawie cementowej M12 

� warstwę betonu klasy min. C16/20 zbrojonego ortogonalną siatką o oczkach 10x10 cm z prętów ø4,5 
mm ze stali klasy A-l o grubości zgodnej z dokumentacją projektową, 

� zabezpieczenie przeciwwilgociowe na powierzchniach betonowych warstw ochronnych stykających 
się z gruntem powinno odpowiadać wymaganiom jak dla materiałów izolacyjnych. 
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2.4 Materiały do izolacji termicznych 

2.4.1 Styropian 
Należy stosować styropian zgodny z PN-EN 13163:2004 o parametrach nie gorszych niż: 

� Naprężenie ściskające przy 10% odkształceniu względnym CS(10)100 >= 100 kPa 

� Deklarowany współczynnik przewodzenia ciepła λD - <= 0,038 W/(mK) 

� Klasa reakcji na ogień E 

Pakowanie: 

Płyty styropianowe układa się w stosy o pojemności 0,5-3,6 m3, przy czym wysokość stosu nie powinna 
być wyższa niż 1,2 m. Na opakowaniu powinna być naklejona etykieta zawierająca nazwę zakładu, 
oznaczenie, nr partii, datę produkcji, ilość i pieczątkę pakowacza. 

Przechowywanie 

Płyty styropianowe należy przechowywać w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od źródeł ognia. 

Transport 

Płyty styropianowe należy przewozić w opakowaniu z zachowaniem przepisów BHP i ruchu drogowego. 

2.4.2 Płyta spil śniona twarda 
Wymagania wg normy PN-EN 622-1 do 5:2000 

2.4.3 Wełna mineralna w postaci płyt, filców i mat 
Wymagania: 

� wilgotność wełny max. 2% suchej masy, 

� płyty powinny mieć na całej powierzchni jednakową twardość oraz ściśliwość, Płyty do ocieplania 
stropodachów pod bezpośrednie krycie papą powinny spełniać następujące wymagania: 

� ściśliwość pod obciążeniem 4 kPa nie większa niż 6% początkowej grubości, 

� wytrzymałość na rozrywanie siłą prostopadłą do powierzchni nie mniejsza niż 2 kPa, 

� nasiąkliwość po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie większa niż 40% suchej masy. 

Wyroby z wełny mineralnej należy mocować do podłoża przez przyklejenie lepikiem asfaltowym na 
gorąco.  

3 Sprzęt 
Ogólne wymagania dotyczące Sprzętu podano w WWiORB 00 - Wymagania Ogólne punkt 3. 

Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 

4 Środki transportu 
Wymagania Ogólne dotyczące środków transportu podano w WWiORB 00 - Wymagania Ogólne punkt 4. 

Wg punkt 2 niniejszych WWIORB. 

5 Wykonanie Robót 
Wymagania ogólne dotyczące wykonania Robót podano w WWiORB - 00 Wymagania Ogólne punkt 5. 

5.1 Izolacje przeciwwilgociowe 

5.1.1 Przygotowanie podkładu 
Podkład pod izolacje powinien być trwały, nieodkształcalny i przenosić wszystkie działające nań 
obciążenia. Powierzchnia podkładu pod izolacje powinna być równa, czysta i odpylona. 
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5.1.1.1 Przygotowanie powierzchni stalowych 
Powierzchnie stalowe powinny być oczyszczone, odtłuszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-89/S-
10050. PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 129444124:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 
8504-2:2002, PN-ISO 8501-1: 1996, PN-ISO 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-97052. 

Powierzchnie powinny być przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta izolacji podanymi w kartach 
technicznych stosowanych materiałów. 

Bezpośrednio przed pokryciem powierzchni materiałami do gruntowania, należy powierzchnię 
przedmuchać sprężonym powietrzem. 

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadać zaleceniom podanym w kartach 
technicznych Producenta i aprobatach technicznych odnośnie: 

� stanu podłoża, 

� temperatury, 

� wilgotności. 

5.1.1.2 Przygotowanie powierzchni betonowych 
Pokrywana powierzchnia musi być oczyszczona, sucha, bez pyłu i zanieczyszczeń. Należy usunąć 
wszystkie luźne części i substancje zakłócające wiązanie, takie jak pyły, oleje, tłuszcze, resztki środków 
pielęgnacyjnych i związanych z szalunkiem itd. Zagłębienia i małe uszkodzenia należy wyrównać, a 
większe ubytki wypełnić, zgodnie z zaleceniami WWIORB 04-1 dotyczącymi napraw konstrukcji 
betonowych i żelbetowych. 

Materiały do napraw konstrukcji betonowych i żelbetowych powinny być zgodne z zaleceniami 
Producenta materiałów izolacyjnych. 

I odwrotnie, materiały izolacyjne powinny być zgodne z zaleceniami Producenta materiałów do napraw 
konstrukcji betonowych i żelbetowych. 

Bezpośrednio przed pokryciem betonu izolacją, należy powierzchnię betonu przedmuchać sprężonym 
powietrzem. 

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadać zaleceniom podanym w kartach 
technicznych stosowanych materiałów i ich aprobatach technicznych odnośnie: 

� wytrzymałości podłoża na odrywanie (minimum 1,5 MPa), - temperatury podłoża, 

� wilgotności podłoża (maksimum 4% - chyba, że materiał jest przeznaczony do układania na podłoża o 
większej wilgotności), 

� wieku betonu. 

5.1.2 Gruntowanie podkładu 
Powierzchnie betonowe i stalowe powinny być gruntowane za pomocą środków gruntujących, zalecanych 
przez Producenta materiału izolacyjnego lub będących elementem danego materiału izolacyjnego 
zgodnie z kartą techniczną Producenta i aprobatą techniczna. 

Podkład betonowy lub cementowy pod izolację z papy asfaltowej powinien być zagruntowany roztworem 
asfaltowym lub emulsją asfaltową. Przy gruntowaniu podkład powinien być suchy, a jego wilgotność nie 
powinna przekraczać 5%. Powłoki gruntujące powinny być naniesione w jednej lub dwóch warstwach, z 
tym że druga warstwa może być naniesiona dopiero po całkowitym wyschnięciu pierwszej. Temperatura 
otoczenia w czasie gruntowania podkładu powinna być nie niższa niż 5°C. 

5.1.3 Wykonanie warstwy izolacyjnej 
Prace związane z wykonaniem izolacji winny być prowadzone z zachowaniem wymagań dokumentacji 
projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych. 

Metody wykonania izolacji:  

� malowanie pędzlem. 

� nanoszenie wałkiem, - natryskiwanie, 

� szpachlowanie, 

� przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiałów izolacyjnych. 
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Przy nakładaniu poszczególnych warstw izolacji należy przestrzegać zalecanych przez Producenta 
zakresów temperatur otoczenia i podłoża oraz wilgotności podłoża i powietrza. 

Podłoże oraz każda nanoszona warstwa powinna być odebrana przez Inżyniera. Przystąpienie od 
kolejnych etapów robót może nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inżyniera do Dziennika 
Budowy. 

5.1.3.1 Izolacje papowe 
Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych części obiektu przed wilgocią z gruntu powinny składać 
się z jednej lub dwóch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem między sobą w sposób ciągły na całej 
powierzchni. 

Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplających przed wodą zarobową z 
zaprawy na niej układanej mogą być wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej ułożonej na sucho i 
sklejonej wyłącznie na zakładach. 

Do klejenia pap asfaltowych należy stosować wyłącznie lepik asfaltowy, odpowiadający wymaganiom 
norm państwowych. 

Grubość warstwy lepiku między podkładem i pierwszą warstwą izolacji oraz między poszczególnymi 
warstwami izolacji powinno wynosić 1,0-1,5 mm. 

Szerokość zakładów papy zarówno podłużnych jak i poprzecznych w każdej warstwie powinna być nie 
mniejsza niż 10 cm. Zakłady arkuszy kolejnych warstw papy powinny być przesunięte względem siebie. 

5.2 Izolacje termiczne 
Do wykonywania izolacji stosować materiały w stanie powietrzno-suchym. Warstwy izolacyjne winny być 
układane szczególnie starannie. Płyty styropianowe należy układać na styk bez szczelin. Płyty winny być 
przycięte na miarę bez ubytków i wyszczerbień. Przy układaniu płyt w kilku warstwach każdą warstwę 
układać mijankowo. Przesunięcie styków winno wynosić minimum 3 cm. Przy wykonywaniu ocieplenia 
ścian warstwowych płyty powinny być wbudowywane w czasie wznoszenia ścian. Należy wykonać 50 cm 
wysokości jednej warstwy ściany, zmontować płyty a następnie wykonać drugą warstwę ściany. W czasie 
przerw w pracy wbudowane materiały należy chronić przed zawilgoceniem (przez nakrycie folią lub papą). 

6 Kontrola jako ści 
Wymagania ogólne dotyczące Kontroli jakości Robót podano w SST 00 - Wymagania Ogólne pkt 6. 

Kontrola robót obejmuje: 

� stwierdzenie właściwej jakości materiału na podstawie atestu Producenta, sprawdzenie zgodności 
sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiału, 

� sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania, 

� kontrolę prawidłowości przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni pod 
względem równości, braku plam i zabrudzeń), 

� kontrolę wytrzymałości betonu na odrywanie, 

� kontrolę prawidłowości wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z oceną jednorodności 
wykonania powłok, stwierdzeniem braku pęcherzy, złuszczeń lub odspojeń itp.), 

� oznaczenie rzeczywistej grubości powłoki (grubość powłoki winna być zgodna z wartością podaną w 
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubość tę określa się jako średnią 
arytmetyczną z kilku pomiarów w miejscach wskazanych przez Inżyniera; grubość określa się 
metodami nieniszczącymi lub niszczącymi w sposób zgodny z aprobata techniczną, 

� kontrolę poprawności naprawienia błędów w wykonanej izolacji, 

� kontrolę wykonania warstwy ochronnej, 

� oznaczenie przyczepności izolacji (w przypadku izolacji natryskowych). 

 

7 Odbiór Robót 
Ogólne wymagania w zakresie Odbioru Robót podano w SST 00 - Wymagania Ogólne pkt 7. 
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Podłoże oraz każda nanoszona warstwa powinna być odebrana przez Inżyniera. Przystąpienie odklejnych 
etapów robót może nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inżyniera do Dziennika Budowy. 
Wykonanie izolacji uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszymi WWIORB i 
wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w 
dokumentacji projektowej, przywołanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszych SST dały wyniki 
pozytywne. 

8 Przepisy zwi ązane 
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 

PN-70/H-97051 
Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, żeliwa 
do malowania. Ogólne wytyczne. 

PN-70/H-97052 
Ochrona przed korozją. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa, 
żeliwa do malowania. 

PN-75/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniający. 

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania. 

PN-90/B-04615  Papa asfaltowe i smołowe. Metody badań. 

PN-91/B-27618 
Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z 
tkaniny szklanej i welonu szklanego. 

PN-92/B-27619  Papa asfaltowa na folii lub taśmie aluminiowej. 

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. 

PN-B-24625:1998 
Lepiki asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypełniaczami stosowany na 
gorąco. 

PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej. 

PN-B-27620:1998  Papa asfaltowa na welonie z włókien szklanych. 

PN-EN 13163:2004 
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu 
(EPS) Produkowane fabrycznie specyfikacja. 

PN-EN 13252:2002 
Geotekstylia i wyroby pokrewne. Właściwości wymagane w odniesieniu 
do wyrobów stosowanych w systemach drenarskich. 

PN-EN 622-1:2000 Płyty pilśniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogólne. 

PN-EN 622-2:2000 Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt twardych. 

PN-EN 622-3:2000 Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt półtwardych. 

PN-EN 622-4:2000 Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt porowatych. 

PN-EN 622-5:2000 Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt formowanych na sucho. 

PN-EN ISO 11124-1:2000 

Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Wymagania techniczne dotyczące metalowych ścierniw 
stosowanych w obróbce strumieniowo -ściernej. Część 1: Ogólne 
wprowadzenie i klasyfikacja. 

PN-EN ISO 11126-1:2001 

Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Wymagania techniczne dotyczące niemetalowych ścierniw 
stosowanych w obróbce strumieniowo -ściernej. Część 1: Ogólne 
wprowadzenie i klasyfikacja. 

PN-EN ISO 12944-4:2001 
Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemów malarskich. Część 4: Rodzaje powierzchni i 
sposoby przygotowania powierzchni. 

PN-EN ISO 4618-3:2001 
Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczące wyrobów lakierowych. 
Część 3: Przygotowanie powierzchni i metody nakładania. 

PN-EN ISO 8504-1:2002 
Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Metody przygotowania powierzchni. Część 1: Zasady 
ogólne. 
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PN-EN ISO 8504-2:2002 
Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Metody przygotowania powierzchni. Część 2: Obróbka 
strumieniowo-ścierna. 

PN-ISO 8501-1:1996 

Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie 
przygotowania niezabezpieczonych podłoży stalowych oraz po 
całkowitym usunięciu nałożonych powłok. 

PN-ISO 8501-2:1998 

Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni.  

Stopnie przygotowania wcześniej pokrytych powłokami podłoży 
stalowych po miejscowym usunięciu tych powłok. 

 

 


